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LR1ASSUNTO 



11 trovato concerne un procedimento per modellare piastrelle e/o lastre che hanno una superficie in vista 
o superiore (la) ed una superficie di posa o inferiore (lb) secondo conformazioni prestabilite non piane, 
caratterizzato dal fatto di comprendere le seguenti fasi: - realizzazione di almeno una scanalatura (2) sulla 
detta superficie in vista o superiore (la) che interessa soltanto parte dello spessore del corpo di una 
piastrella (1); - fissaggio di un elemento di supporto temporaneo (3), sottile e flessibile alia detta 
superficie in vista o superiore (la); - realizzazione di almeno un intaglio (4) che, a partire dalla detta 
sup^ 

corrispondenza di detta scanalatura (2), ma non il detto elemento di supporto (3); detto intaglio (4) 
separando il corpo della piastrella in almeno due parti tra loro totalmente disgiunte; - reciproco 
accostamento, attraverso una piegatura della porzione di elemento di supporto (3) che tiene unite le 
almeno due parti di piastrella o lastra divise dal singolo intaglio (4), delle due parti medesime in modo 
da far assumere alia piastrella la detta conformazione prestabilita non piana. [Fig. 1] 
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DESCRIZIONE 



annessa a domanda di brevetto per INVENZIONE INDUSTRIALE 
avente per titolo: PROCEDIMENTO PER MODELLARE 
PIASTRELLE E/O LASTRE. 

A nome: GAMMA DUE s.r.L, di nazionalita italiana, con sede a 
SASSUOLO (MO), Via Mosca, 1. 
Inventore designate: MUCCI Faustino. 

I Mandatari: Ingg. Alberto GIANELLI (Albo prot. N° 229 BM) e 
Luciano NERI (Albo prot. N° 326 BM), domiciliati presso 
BUGNION S.p.A. in Via Emilia Est n. 25, 41 100 MODENA. 



La presente invenzione ha per oggetto un procedimento per 
modellare piastrelle e/o lastre che hanno una superficie in vista o 
superiore ed una superficie di posa o inferiore secondo 
conformazioni prestabilite non piane. 

Essa trova utile applicazione per piastrelle o lastre di ogni tipo di 
materiale. In particolare e attuabile per piastrelle ceramiche, per 
lastre o piastrelle di marmo, di pietre naturali e di materiali lapidei 
in genere. 

Nella realizzazione di pavimenti con piastrelle o lastre e 
frequente la realizzazione di pezzi speciali come battiscopa, angoli 
etc... utilizzando le stesse piastrelle o lastre usate per il pavimento 
o per il rivestimento. 

E' noto realizzare finiture angolari con piastrelle ceramiche uno 
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dei quali consiste nella realizzazione di prodotti speciali formati per 
pressatura o trafilatura e cotti successivamente in forno. 

Si tratta di metodi produttivi costosi che presentano, tra gli altri, 
rinconveniente di richiedere sempre la manipolazione e lo 
stivaggio di pezzi speciali che non hanno la forma semplice di una 
piastrella o lastra e che sono caratterizzati da una conformazione 
non modificabile. 

Scopo della presente invenzione e di owiare agli inconvenienti 
della tecnica nota mettendo a disposizione un procedimento per 
modellare piastrelle e/o lastre per far loro assumere una 
configurazione non piana senza ricorrere alle complesse e costose 
tecnologie costruttive note. 

In particolare il trovato si propone di risolvere il problema della 
modellazione di piastrelle o lastre quando debbano essere realizzate 
finiture angolari con facce in vista convesse. 

Questi scopi e vantaggi ed altri ancora vengono tutti raggiunti 
dal trovato in oggetto cosi come esso risulta caratterizzato dalle 
rivendicazioni sotto riportate. 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del presente ritrovato meglio 
appariranno dalla descrizione dettagliata che segue di una forma 
preferita, ma non esclusiva, di realizzazione del trovato medesimo, 
illustrata a titolo puramente esemplificativo, ma non limitativo, 
nelle allegate figure in cui: 

- la figura 1 mostra, con una vista in pianta, il risultato 
deH'attuazione di una prima fase operativa del trovato; 
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- la figura 2 mostra una sezione eseguita secondo il piano di 
traccia I-I di figura 1 ; 

- la figura 3 mostra, nella sezione di figura 2, il risultato della 
attuazione della seconda fase operativa del trovato; 

- la figura 4 mostra schematicamente, nella stessa sezione di 
figura 3, l'esecuzione di una successiva fase operativa del 
trovato; 

- la figura 5 mostra schematicamente il risultato della attuazione 
della fase operativa mostrata in figura 4; 

- la figura 6 mostra schematicamente la posa in opera del 
prodotto del trovato. 

Con riferimento alle citate figure, con il numero 1 si e 
complessivamente indicata una piastrella o lastra che presenta una 
superficie in vista o (convenzionalmente) superiore la (la 
cosiddetta faccia bella) ed una superficie di posa o 
(convenzionalmente) inferiore lb (la cosiddetta marca). 
La possibility di far assumere alia piastrella 1 una conformazione 
prestabilita non piana e attuabile, secondo il procedimento oggetto 
del trovato, eseguendo sulla piastrella 1 , nell'ordine, le seguenti fasi 
operative: 

- realizzazione di almeno una scanalatura 2 sulla detta 
superficie in vista o superiore la che interessa soltanto parte 
dello spessore del corpo di una piastrella 1; 

- fissaggio di un elemento di supporto temporaneo 3, sottile e 
flessibile alia detta superficie in vista o superiore la; 
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- realizzazione di almeno un intaglio 4 che, a partire dalla detta 
superficie di posa o inferiore lb interessa Tintero spessore del 
corpo della piastrella 1 in corrispondenza di detta scanalatura 
2, ma non il detto elemento di supporto 3; detto intaglio 4 
separando il corpo della piastrella in almeno due parti tra loro 
totalmente disgiunte; 

- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto temporaneo 3 sottile e 
flessibile che tiene unite le almeno due parti di piastrella o 
lastra 1 divise dal singolo intaglio 4, delle due parti medesime 
in modo da far assumere alia piastrella la detta conformazione 
prestabilita non piana. 

Nelle figure allegate si fa in particolare riferimento ad un 
procedimento che prevede, nell'ordine, le seguenti fasi operative 

- realizzazione di una pluralita di scanalature 2 sulla detta 
superficie in vista o superiore 1 a che interessano soltanto parte 
dello spessore del corpo di una piastrella 1 ; 

- fissaggio di un elemento di supporto temporaneo 3, sottile e 
flessibile alia detta superficie in vista o superiore la; 

- realizzazione di una pluralita di intagli 4 che, a partire dalla 
detta superficie di posa o inferiore lb interessano l'intero 
spessore del corpo della piastrella 1 in corrispondenza di dette 
scanalature 2, ma non il detto elemento di supporto 3; detti 
intagli 4 separando il corpo della piastrella in una pluralita di 
parti tra loro totalmente disgiunte, 
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- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto 3 che tiene unite le dette 
parti di piastrella o lastra divise dai detti intagli 4, delle parti 
medesime in modo da far assumere alia piastrella 1 la detta 
conformazione prestabilita non piana. 
L'elemento di supporto 3 e asportabile e vantaggiosamente e 
autoadesivo cioe e costituito da un foglio di materiale autoadesivo 
che puo essere facilmente applicato alia superficie in vista o 
superiore la una vota che vi siano state realizzate le scanalature 2. 
La piastrella con applicato Telemento di supporto 3 viene poi 
sottoposta ad una operazione di taglio, illustrata schematicamente 
in figura 4, attraverso la quale viene realizzata una pluralita di 
intagli 4 che, a partire dalla superficie di posa o inferiore lb 
interessano l'intero spessore del corpo della piastrella 1 in 
corrispondenza delle scanalature 2, ma non Telemento di supporto 
3. 

Gli intagli 4 separano il corpo della piastrella in una pluralita di 
parti tra loro totalmente disgiunte. 

Gli intagli 4 sono realizzati con utensili politaglienti (mole) 
sagomati a "V" ciascuno dei quali e atto a generare nella piastrella 
indeformata (ancora piana) una cava delimitata da due fianchi 
convergenti verso la corrispondente scanalatura 2 presente sulla 
opposta superficie in vista o superiore la. 

Completato il taglio la piastrella risulta suddivisa in piu parti tra 
loro totalmente separate, ma tenute vincolate nella posizione 
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originaria prima del taglio dairelemento di supporto 3 che e 
flessibile e consente percio un diverso posizionamento reciproco 
delle parti medesime. 

Questa possibility e sfruttabile al momento della posa in opera 
per realizzare, come schematicamente indicato in figura 6, una 
conformazione non piana costituita in particolare da una finitura 
angolare convessa cioe con la con faccia in vista convessa. 

Tale conformazione e facilmente realizzabile attraverso una 
piegatura della porzione di elemento di supporto 3 che tiene unite 
le parti di piastrella o lastra divise dagli, in modo da far assumere 
alia piastrella 1 la conformazione non piana desiderata. 

Dopo il fissaggio, eseguito ad esempio con colla o malta 6, pud 
essere facilmente asportato Telemento di supporto 3. 
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RIVENDICAZIONI 
1) Procedimento per modellare piastrelle e/o lastre che hanno 
una superficie in vista o superiore ed una superficie di posa o 
inferiore secondo conformazioni prestabilite non piane, 
caratterizzato dal fatto di comprendere le seguenti fasi: 

- realizzazione di almeno una scanalatura (2) sulla detta 
superficie in vista o superiore (la) che interessa soltanto parte 
dello spessore del corpo di una piastrella (1); 

- fissaggio di un elemento di supporto temporaneo (3), sottile e 
flessibile alia detta superficie in vista o superiore (la); 

- realizzazione di almeno un intaglio (4) che, a partire dalla 
detta superficie di posa o inferiore (lb) interessa l'intero 
spessore del corpo della piastrella (1) in corrispondenza di 
detta scanalatura (2), ma non il detto elemento di supporto (3); 
detto intaglio (4) separando il corpo della piastrella in almeno 
due parti tra loro totalmente disgiunte; 

- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto temporaneo (3) sottile e 
flessibile che tiene unite le almeno due parti di piastrella o 
lastra (1) divise dal singolo intaglio (4), delle due parti 
medesime in modo da far assumere alia piastrella la detta 
conformazione prestabilita non piana. 

2) Procedimento per modellare piastrelle e/o lastre secondo la 
rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto di comprendere le 
seguenti fasi: 
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- realizzazione di una pluralita di scanalature (2) sulla detta 
superficie in vista o superiore (la) che interessano soltanto 
parte dello spessore del corpo di una piastrella (1); 

- fissaggio di un elemento di supporto temporaneo (3), sottile e 
flessibile alia detta superficie in vista o superiore (la); 

- realizzazione di una pluralita di intagli (4) che, a partire dalla 
detta superficie di posa o inferiore (lb) interessano Pintero 
spessore del corpo della piastrella (1) in corrispondenza di 
dette scanalature (2), ma non il detto elemento di supporto (3); 
detti intagli (4) separando il corpo della piastrella in una 
pluralita di parti tra loro totalmente disgiunte; 

- reciproco accostamento, attraverso una piegatura della 
porzione di elemento di supporto (3) che tiene unite le dette 
parti di piastrella o lastra divise dai detti intagli (4), delle parti 
medesime in modo da far assumere alia piastrella (1) la detta 
conformazione prestabilita non piana. 

3) Procedimento secondo una delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che il detto elemento di supporto (3) e 
asportabile. 

4) Procedimento secondo la rivendicazione precedente, 
caratterizzato dal fatto che il detto elemento di supporto (3) e 
autoadesivo. 

5) Procedimento secondo una delle rivendicazioni precedent^ 
caratterizzato dal fatto che il singolo detto intaglio (4) e 
realizzato con almeno un utensile da taglio sagomato il quale e atto 
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a generare nella lastra o piastrella indeformata una cava delimitata 
da due fianchi convergenti verso la corrispndente scanalatura (2) 
presente sulla detta superficie in vista o superiore (la). 
6) Procedimento per modellare piastrelle e/o lastre secondo 
conformazioni prestabilite non piane agli scopi sopra citati, il tutto 
secondo quanto descritto ed illustrato con riferimento alia 
descrizione, alle figure dei disegni allegati e/o alle rivendicazioni. 

P. procura firma uno dei mandatari 
Ing. Albfcrto Gianelli 
Albo Pt4W^29 BM 
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